
Типовая конфигурируемая АСУТП 
для молочного производства

внедрена на действующем предприятии 
СПССПК "КУЗМИНКИ-МОЛОКО"



Типовая технологическая схема
Технологическая схема «закрывает», практически, все виды обработки молока для большинства
молочных заводов России.
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Типовая технологическая схема (продолжение)

Визуализация состояния всех элементов оборудования



Типовые функции
Функции, заложенные в систему управления, являются стандартными для всех молочных производств 
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Описание шагов производства:
1. Ожидание продукта
2. Заполнение продуктом
3. Производство (перекачка продукта)
4. Вытеснение продукта
5. Ожидание промывки
6. Промывка водой в дренаж
7. Ожидание дренажа
8. Дренаж (слив оставшейся воды)



Отчёты
.

Типовая структура
Структура АСУТП

Применяется стандартная трёхкомпонентная структура, обеспечивающая решение всех типовых
задач, возникающих у операторов и технологов в процессе переработки молока.
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Типовые модули
В качестве технологических модулей (пастеризаторы, модули мойки) используются серийно
выпускаемые, в нашем случае на ООО «Сельмаш «Молочные Машины Русских» г. Киров, изделия 



Типовые модули (продолжение)

Двухконтурная установка санитарной обработки



Не прибегая к программированию контроллера 

можно сконфигурировать
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контроля исправности

«Привязку» клапанов
к Шагам функций

Охлаждение/Нагрев

Клапаны, Двигатели
для функций Мойка

танка или линии 



Конфигурирование

Что
это

даёт

Уменьшается стоимость 
проекта за счёт сокращения 

времени его разработки –
меньше нового программного 
кода, меньше времени на 

тестирование

Уменьшается время 
пусконаладочных работ

за счёт уменьшения 
программных ошибок

Уменьшается стоимость 
человеко-часа 

пусконаладочных работ
за счёт снижения требований к 

квалификации пусконаладчиков в 
части программирования. Тест 
входов/выходов (IO-test) могут 

делать люди, не знакомые с 
языком программирования 

Уменьшается стоимость 
эксплуатации АСУТП.
Разработчики системы не 

требуются:
1. для внесения мелких

изменений в логику работы
клапанов и двигателей

2. для добавления клапанов и
двигателей в существующие
линии и танки

3. для переноса клапанов,
двигателей на резервные
входы/выходы

Модернизируемость и 
масштабируемость 

производства -
изменение, добавление 
маршрута не требует 

изменения логики работы 
существующих, или добавления 

новых базовых программных 
блоков, а только 

переконфигурирования 
системы



Конфигурирование (продолжение)

Конфигурирование клапанов, двигателей, датчиков

Двигатель Клапан

Дискр. вход Дискр. выход

Аналог. вход Аналог. выход



Настройка маршрута.
Настраивается последовательность линий, по которым движется продукт от заданного источника к заданному приёмнику

Конфигурирование (продолжение)



Конфигурирование (продолжение)

Настройка вида меню танка.
Выбираются функции, которые будут видны при открытии меню данного танка.



Конфигурирование (продолжение)

Настройка вида меню линии-координатора.
Выбираются источники и приёмники, которые будут видны при открытии меню данной линии



Конфигурирование (продолжение)

Выбор клапанов, активирующихся на заданном шаге работы линии



Конфигурирование (продолжение)

Выбор клапанов, участвующих в работе данного танка или линии, с целью
контроля их исправности



Конфигурирование (продолжение)

Выбор клапанов для функции Охлаждение/Нагрев



Конфигурирование (продолжение)

Выбор клапанов, активирующихся при мойке линии



Конфигурирование (продолжение)

Выбор клапанов, активирующихся во время флипов при мойке линии



Рецепт
Конфигурирование рецепта



Отчёт
Производственный отчёт



Отчёт (продолжение)

Отчёт по мойкам


